
製造と密着したトレーサビリティー

いつどの品種のどのロットでどの顧客にいくつ出荷したのか、またこの原料はどの製品のど
のロットで使用されているのかなど、 投入原料から製品一覧（フォワードトレース）、製品から
投入原料一覧（バックワードトレース）、そのほか各種照会（生産時の 各設備の状況）の紐付
けに一気通関スピーディに対処することが可能となります。

原料を指定し、逆引きトレースをす
るとその原料で使用された製品が
検索可能

【ロットトレース】

【在庫ロック】

不良ロットの在庫をロックする事で
出庫／出荷対象外に変更

【製造実績照会】

製造品の場合は製造実績報告を、
購買品の場合は購買受入実績を確認

【検査最終判定照会】

【出荷実績照会】

いつ、どの顧客に、いくつ出荷したのかを確認

【逆引きトレース】

【取引実績照会】

在庫がどのように動いた
かを確認品質検査結果を確認

ロットトレース情報

品名・ライン・日付・時間情報よりトレースバック・フォワード



お問い合わせ

https://www.tex.nipponsteel.com

日鉄テックスエンジ株式会社 電計事業本部
■営業部

〒100-0005 東京都千代田区丸の内2-5-2 三菱ビル TEL：03-6860-6630

■システムソリューション事業部 システム２部北九州システムグループ

〒805-8555 福岡県北九州市八幡東区前田1320-4 TEL：093-288-5080

生産業務・販売物流業務の中で、ロットトレースに必要な情報（原材料ロット番号、製造指
図番号、品質検査番号、製造設備状況、 物流ロット番号、商品個装表示ロット番号、時間
など）を確実に把握する仕組みを実現します。

原材料入荷

製造指図
および

原材料出庫

バーコード発行添付
による現品ロット管理

①原材料・副資材のロット管理

① 製造指図書のバーコード読取
② 払出原材料のバーコード読取
③ 製造ロットと原材料ロットの紐付け

製造指示No.

原材料

電子記録

②製造指図No. と原材料ロットNoの紐付け

製品完成
工場出荷

電子記録

③製造指図No.と表示ロットＮｏ．
および物流ロットＮｏ．との紐付け

||||||

物流ロットＮｏ． ① 表示ロットＮｏ．
（賞味期限＋工場記号＋時間）
② 物流ロットＮｏ．の記録
③ 製造指図Ｎｏ．との紐付け
④ 生産設備状況との紐付け

ロットトレース情報

・顧客名

・物流ロットＮｏ．

・表示ロットＮｏ．

（賞味期限＋工場記号＋時間）

・製造指図Ｎｏ．

・使用原材料ロットＮｏ．

・製品検査Ｎｏ．

・原材料検査Ｎｏ．

・・・・・・・・・・

④横持ちおよび顧客への出荷は物流ロットＮｏ．で対応

物流ロットＮｏ． 得意先
物流ロットＮｏ．と顧客の紐付け

原材料ロットNo.

製造指図No.
原材料ロットNo.

製造指図No.
表示ロットNo.
物流ロットNo.

顧客名
物流ロットNo.

バーコード発行

貼付

保管

注文書

納品書

材料払出指示書

製造指図

出荷伝票
顧客Ｎｏ． 顧客名
品名：物流ロットＮｏ．

電子記録

製造指図書
完了報告
製造指示No. xx
表示ロットＮｏ.
物流ロットＮｏ.
賞味期限

工場・支店倉庫

製品移動
および出荷
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